Zur Bedeutung der Geometriebedingungen

Vorderkanten

Hinterkanten

--------- vorher

nachher




Steuerung des Abstromwinkels

_______ vor der Optimierung
nachher

ohne Beschrankung:
Winkelanderung von 18.7° --> 17.4°

In einem Toleranzbereich fixiert;
Winkelanderung von 18.7° --> 18.9°



Optimimierung fur festgelegten Anstromwinkel (40.76°)

Zielfunktional: 0.02 |
o und Hk-Straffunktion

Geometriebedingungen: 0
Flache (95%)

Krummung LE

TE Dicke

, Technische® TE-Bedingungen

Abstr mwinkel -Steuerung

0.02 -

5 Kinematischer Formparameter
(Saugseite) g
Ergebnis: Hy :
o: 1.24—>1.18
Abstromwinkel: 18.6° — 18.7° 1.5 |

(Programmlaufzeit ca. 3 Minuten)



Optimimierung im Anstromwinkel-Betriebsbereich 3347°

Zielfunktional: 0.02 |
o und Hk-Straffunktion

Geometriebedingungen: 0
Flache (95%)

Krummung LE

TE Dicke

, Technische® TE-Bedingungen

Abstr mwinkel -Steuerung

0.02 -

5 | Kinematischer Formparameter
(Saugseite)

Ergebnis: Hy
® im Betriebsbereich stabilisiert
Abstromwinkel: 18.6° — 18.3° 1.5 |

(Programmlaufzeit ca. 9 Minuten)



Totaldruckverlust im Betriebsbereich [in %]

----- Sartwert
28 _ —— ImBetriebsbereich optimiert

) 6 Im Auslegungspunkt optimiert o
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