
vorher

nachher

Vorderkanten

Hinterkanten

Zur Bedeutung der Geometriebedingungen



in einem Toleranzbereich fixiert: 
Winkeländerung von 18.7° --> 18.9°

ohne Beschränkung:
Winkeländerung von 18.7° --> 17.4°

vor der Optimierung
nachher

Steuerung des Abströmwinkels



m’

Kinematischer Formparameter
(Saugseite)

Optimimierung für festgelegten Anströmwinkel (40.76°)

Zielfunktional:

Geometriebedingungen:
Fläche (95%)
Krümmung LE
TE Dicke
„Technische“ TE-Bedingungen
Abströmwinkel-Steuerung

0.1 0

0.02

0

0.02

0.05– –

1. 5

2

0. 1 00. 05– –

Hk

Abströmwinkel: 18.6° –> 18.7° 

(Programmlaufzeit ca. 3 Minuten)

Ergebnis:



m’

Kinematischer Formparameter
(Saugseite)

Optimimierung im Anströmwinkel-Betriebsbereich 33–47°

Zielfunktional:

Geometriebedingungen:
Fläche (95%)
Krümmung LE
TE Dicke
„Technische“ TE-Bedingungen
Abströmwinkel-Steuerung

0.1 0

0.02

0

0.02

0.05– –

1. 5

2

0. 1 00. 05– –

Hk

Abströmwinkel: 18.6° –> 18.3° 

(Programmlaufzeit ca. 9 Minuten)

Ergebnis:

 im Betriebsbereich stabilisiert



im Betriebsbereich optimiert
Startwert

Zuströmwinkel

Totaldruckverlust im Betriebsbereich [in %]

32 34 36 38 40 42 44 46 48

1

1. 2

1. 4

1. 6

1. 8

2

2. 2

2. 4

2. 6

2. 8
im Auslegungspunkt optimiert

Auslegungspunkt


